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ANTES DE REALIZAR CUALQUIER OPERACION DE SOLDADURR:

1. Enrosque el sonotrodo firmemente en el extremo conico
de la pistola de soldar.

2. \lerifique que el botdn de encendido en el tablero de
control del generador ultrasanico esté en posicion CERD
(APAGADO).

3. Conecte la clavija del cable de alimentacion a un
tomacorriente con conexion a tierra (110V-220V/60Hz) a
través de un interruptor de potencia de 6A o en un
estabilizador de corriente portatil.

Una vez considerados los tres pasos anteriores, puede
empezar 3 soldar.

SUELDE EL MATERIAL OBJETIVO PRESIONANDO EL BOTON
DEL MANGO DE LA PISTOLA:

1. Enchufe el conector macho de 7 terminales de Ia pistola

de soldar en el panel posterior del generador ultrasanico.

2. Encienda el aparato presionando el boton de encendido
en el tablera de control.

3. Modos Operativos:

- Modo temporizador (1). Al presionar el gatillo del mango
de la pistola escucharemos ultrasonidos temporizados,
los que también apareceran numéricamente sobre el
tablero de control.

MEKICO

Q Capithal Park Colotlan Bodega 77
45200 Zapapan, Jalisco

B +b2 33 3811 2692

© +52 993147 8430

€SPANA

Pol. Industrial Comarca II, C/F, 12
3191 Barbatain, Navarra

+34 611 642 260

coomsiA

Q Calle 15 No. 26-270
Yumbo, Valle del Cauca

0 +52312 417 6716

© +52 312 417 6716

@0,
BANDAS AVICOLAS

FICHA TECNICA

SOLDADORA POR ULTRASONIDOS
PARA BANDA DE GALLINAZA

MODELO BATIO

- Modo continuo (2). Al presionar el gatillo del mango de la
pistola el ultrasonido se detendra hasta que éste sea liberado.

- Presione las teclas MAS (+] y MENQS () para ajustar el
tiempo de soldadura deseado el cual aparecerd mediante
LEDs luminosos azules en la pantalla del panel frontal.
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CONSEJOS UTILES:
Si el generador 10 emite ondas ultrasonicas:

1. Desensamble el sonotrodo del transductor y verifique que la superficie de la mesa de trabajo esté limpia y
plana, libre de cualquier material extrano.

2. Antes de volver a unir el sonotrodo, verifique que éste se encuentre apagado. De manera simultanes, el
transductor no debera vibrar y tener una frecuencia ideal.

3. Suavemente pero con firmeza inserte el sonotrodo en el transductor y repita el ciclo de soldadura anterior.

4. Si en este punto se oye un ligero sonido, compruebe que el sonotrodo esté bien sujeto al transductor y/o que
el tornillo de alta resistencia 8 MA esté bien sujeto al sonotrodo.

5. No desintegre el mango en sus componentes, Ya que estd compuesto de varias partes eléctricas. Desconecte
la unidad antes de realizar cualquier operacion en el generador.

INSTRUCCIONES:
Si la unidad N0 funciona correctamente:
1. Asegurese de que todos los cables de la soldadora estén enchufados y funcionando correctamente.

2. Establezca el modo de ultrasonido deseado y asegurese de que la frecuencia de trabajo aparece en I3
pantalla. Esto significa que el generador funcionara correctamente; es decir, que la averia se encuentra en el
grupo vibratorio - compuesto por el sonotrodo y el transductor -. Si la sefal de frecuencia no aparece en 13
pantalla, pangase en contacto con su proveedor.

DATOS TECNICOS:

- Generador de Ultrasonidos.

- Alimentacion N0V - 220V / 60Hz.

- Frecuencia 40KHz.

- Patencia 250 Watts.

- Oscilador con Transistor de Potencia.

- Temporizador Electranico.

- Mango de Pistola de Soldar.

- filtro de Red.

- Cable de Conexion 5 m.

- Desviador a Tres Posiciones -timer-off-continuo-.

- Microamperimetro Digital.

- Dimensiones y peso total aproximado, con maleta de transporte
y todo el equipo de soldadura: 400 & 330 135 mm - 12.0kg




