ANTES DE REALIZAR QUALQUER OPERACAO DE SOLDAGEM:

1. Aparafuse o sonotrode firmemente na extremidade
afunilada da pistola de solda.

2. lerifique se 0 botdo de energia no painel de controle do
gerador ultra-sonico ests na posicdo ZERD (OFF).

3. ligue a tomada do cabo de forga 8 uma tomada elétrica
aterrada (110V-220V/60Hz) através de um disjuntor de
protecdo 6A ou um estabilizador de corrente portatil.

Apds considerar as trés etapas acims, vocé pode
comegar a soldar.

SOLDE 0 MATERIAL ALVO PRESSIONANDO O BOTAD NO
PUNHO DA PISTOLA:

1. ligue o conector macho de /7 pinos da pistola de
soldagem no painel traseiro do gerador ultra-sonico.

2. ligue o dispositivo pressionando o botdo de energia no
painel de controle.

3. Modos Operacionais:

- Modo temporizador (1). Quando o gatilho do cabo da
pistola de solda for pressionado, ouviremos ultra-sons
cronometrados, que também aparecerdo numericamente
no painel de controle.

- Modo continuo (2). Quando o gatilho do cabo da pistola
de soldagem é puxado, 0 ultra-som para até o gatilho ser
liberado.
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SOLDADOR ULTRA-SONICO
PARA ESTEIRA DE ESTERCO

MODELO BATIO

- Pressione os botdes MAIS (+] e MENOS (-) para definir
0 tempo de soldagem, que é exibido por LEDs luminosos
azuis na tela.
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DICAS UTEIS:
Se 0 gerador NAO emitir nenhuma onda ultra-sonica:

1. Separar 0 sonotrode do transdutor e verificar que a superficie da mesa de trabalho esteja limpa e plana, livre
de material estranho.

2. Antes de montar o sonotrode novamente, verifique se ele estd desligado. Ao mesmo tempo, o transdutor deve
permanecer livre de vibragdes e em uma freqiéncia ideal.

3. Inserir o sonotrode suave mas firmemente no transdutor e repetir o ciclo de soldagem anterior.

4. Se neste ponto for ouvido um leve som, verifique se 0 sonotrode estd corretamente fixado a0 transdutor e/ou
se 0 parafuso de alta resisténcia 8 MA esta firmemente preso ao sonotrode.

b.Ndo desmontar o cabo em seus componentes, pois ele é composto de pegas elétricas. Desligue a unidade da
tomada antes de realizar qualquer operagdo no gerador.

INSTRUCOES:
Se a unidade NAO funcionar corretamente:

1. Certifique-se de que todos os cabos em seu equipamento de soldagem estejam conectados e funcionando
corretamente.

2. Defina 0 modo de ultra-som desejado e certifique-se de que a frequéncia de trabalho aparega na janela de
visualizagao. Isto significa que o gerador funcionard corretamente; ou seja, a falha estd localizada no grupo
vibratorio - composto pelo sonotrode e pelo transdutor - Se o sinal de freqUéncia ndo aparecer na janels de
visualizagao, entre em contato com seu provedor de servigos.

DADOS TECNICOS:

- Unidade Geradora de Ultra-som

- Fornecimento de Energia 110V - 220V / 60Hz

- Freq0éncia 40KHz

- Carga Elétrica 250 Watts

- Oscilador com um Transistor de Poténcia

- Temporizador ou Timer Eletrdnico

- Cabo de Pistola de Soldagem

- Filtro Principal ou de Rede

- Cabo de Conexdo 5 m

- Desviador Trifuncional (timer-off-continuo)

- Micro-amperimetro Digital

- Dimensdes e peso total aprorimado, com estojo de
transporte e equipamento de solda completo: 400 &
330 % 135 mm - 12.0kg




